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TYP:
Bezrozpoustédlova, chemicky odolna, dvousloZzkova natérova hmota s hladkym povrchem uréena
na kovoveé povrchy nebo pro prekryti materialu Plasmet R.

DOPORUCENE POUZITI: SMESOVACIi POMER:

Pro prekryti materialu Plasmet R pro zajisténi hladké 2,5:1 baze vuci aktivatoru (hmotnostni pomer).
povrchové Upravy, ale Ize jej aplikovat pfimo na kovoveé
povrchy, kde neni nutna rekonstrukce povrchu. Mize byt
odlivan nebo za sucha brousen, aby poskytoval vynikajici
povrchovou Upravu pro pouziti v tésnicich oblastech.

POKYNY PRO MiCHANi:

Odstrante vicka z obou slozek A aktivatoru a B baze,
pridejte vSechen obsah slozky A do slozky B. Dukladné
. promichejte, aby nezlstal Zzadny nesmichany material.
OMEZENI: Vyrobek by nemél byt aplikovan pfi teplotach pod 5°C.
Vyrobek by nemél byt aplikovan pfi teplotach pod 5°C.

TYP AKTIVATORU:
BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI: Modifikovany clyclo-alifaticky / alifaticky amin.

PFi pouzivani tohoto vyrobku je tfeba dodrzovat bezpe€nostni
opatfeni. Zamezte styku s k(izi nebo o¢ima. P¥i aplikaci musi
byt pouzit ochranny odév a ochranné bryle. Pfed pouzitim

si prectéte bezpecnostni list a dodrzujte vSechna
bezpecénostni opatfeni.

REDENI:
Nefedte. Vykon a pfidrznost tohoto vyrobku mohou byt
nepfiznivé ovlivnény pouzitim fedidel.

PhiPRAVA PODKLADU: DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

Povrch musi byt suchy, bez oleji, mastnot a jinych negistot. Doba zpracovatelnosti je variabilni v souvislosti s teplotou
Tam, kde je to mozné, je tfeba povrch zdrsnit pro dosazeni a aktivovanym mnozstvim.

kotviciho profilu. Pro optimalni pfilnavost a vykonnost je tfeba pfi teploté 20°C: 50 - 60 minut.

abrazivni otryskani dle standardu ISO 8501-1, Sa 272 pfi teploté 30°C: 40 - 45 minut.

s profilem povrchu 75 mikrond v souladu se specifikaci

pFipravy povrchu Corrocoat SP1. pii teplote 35°C: 30 - 35 minut.

BALEN:i:
0,5 kg, 1 kg a 5 kg baleni.

APLIKACNi POMUCKY:
Stétec, zednicka IZice nebo jiné vhodné naradi.

APLIKACE: D.O.BA’STLADOVATELNCV)STH ) v
Plasmet T by mél byt aplikovan v dostate&né tenké vrstvé, g/ilglr_nj(l)rlzz roky v neotevrenych obalech pri teploté

aby se zabranilo nataZzeni nebo prohnuti v natéru.
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DOSTUPNE ODSTINY:
Cerna.

MERNA HMOTNOST:
1,2 glcm3,

BOD VZPLANUTI:
Vyse jak 100°C.

CHEMICKA ODOLNOST:
Dobra.

ODOLNOST VUCI ABRAZI:
Dobra.

MECHANICKA PEVNOST:
Vysoka.

DOBA VYTVRZENI:

Variabilni v zavislosti na tloustce vrstvy a teploté, ale pfi
teploté 20°C suchy na dotek za 8 - 9 hodin a pIné vytvrzen
za 4 - 5 dnl. Nicméné material maze byt pouzitelny

v provozu pfed dosazenim Uplného vytvrzeni. Dovytvrzenim
pfi teplotach do 100°C dojde ke zrychleni vytvrzovani,
zlepSeni tvrdosti a podpore pfipadného obrabéni.

Je-li pozadovana druha aplikace materialu Plasmet T,
mélo by tak byt provedeno dle ¢asl uvedenych nize.

PRETIRACI INTERVAL:

Tam, kde je pozadovan vice nez jeden natér, musi byt
Plasmet T pfekryty sam sebou v nasledujicich intervalech:

Teplota okoli
5°C az 10°C minimalné 24 hodin maximalné 36 hodin.
10°C az 25°C minimalné 7 hodin maximalné 18 hodin.

25°C az 35°C minimalné 3 hodin y maximalné 12 hodin.

PFi nizkych teplotach a vysoké vihkosti miize na povrchu
vzniknout aminovy vykvét, o cemz svédCi matné nazelenaly
nadech povrchu. Tam, kde k tomu dochazi, musi byt aminovy
vykvét odstranén obrousenim pfed nanesenim dalsi vrstvy.

CISTENi NARADI:

Xylen, Toluen nebo Metyl Etyl Keton - pfed gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravhym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
lisit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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